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卧式数控机床相关技术研究

企业所属行业或主导产品：
1、全功能卧式数控车床及车削中心；                 
2、全功能卧式专门化数控车床及车削中心
主要技术难题：
1、对于多轴（三轴以上）联动机床系统应用、软件的二次开发及五轴典型零件加工的后置处理技术；  

2、立式车床上的双工作交换台的关键技术；
主要技术需求：
1、研发并能应用当前国外机床的先进技术，如机床的防撞技术、主轴温度补偿技术、孔加工控制震动技术、直线电机应用技术；   

2、高速、高精度主轴技术；                  

3、多联内防护快速移动技术；
难题单位：宁夏新瑞长城机床有限公司
风电液压站技术研究
企业所属行业或主导产品：
冶金液压站  机床液压站  风电液压站 
标准油缸  自卸车油缸及系统
主要技术难题：
风电液压站一般通用的具体技术要求或设计任务书，如液压变浆部分的运行、暂停、停机、紧急停机的动作要求和数量化的技术规范；主轴高速轴、偏航部分的运行、暂停、停机、紧急停机的动作要求和数量化的技术规范。
主要技术需求：
1、液压系统、液压阀块的CAD标准化图库
2、重型自卸车油缸的高强度高韧性材料、滑块一体化的焊接加工技术、强度校核与计算。
难题单位：银川海力特液压机械有限公司
高品质灰铸铁和球墨铸铁铸件技术研究
企业所属行业或主导产品：
高品质灰铸铁和球墨铸铁铸件，主要产品为发电设备类铸件（含燃气轮机、蒸汽轮机等）、风力发电设备类铸件、内燃机类铸件、压缩机类铸件、机床类铸件及其它通用机械类铸件等。
主要技术难题：
（1）低温（-30℃、-40℃）冲击材料稳定生产
运用计算机熔炼控制系统，不断优化熔炼工艺，提高性能合格率，实现低温（-30℃、-40℃）冲击材料稳定生产。
（2）高难度、高附加值新产品研发及批量化生产风力发电机铸件、高效新型涡轮增压器铸件、清洁能源内燃机铸件、高效燃气轮机铸件和大型矿山机械铸件等高难度、高附加值新产品，部分产品研发存在困难，废品率较高。
主要技术需求：
（1）先进铸造技术整合研究

将铸造及其它方面的先进技术（如可视化铸造技术, 基于数控加工基础上的无模铸造技术，近终形铸造技术,无粘结剂铸造技术等）系统地进行整合，综合考虑在铸造生产的各个环节都使用绿色铸造技术及装备，从根本上颠覆传统铸造。

（2）铸造流程的变革

变革铸造流程，重新设计铸造流程，减少部分铸造环节，从而达到节能、降耗、高效的效果。

（3）铸造原辅材料技术的创新

尽量减少铸造原辅材料对环境造成的污染，因此要研究环保、清洁的铸造原辅材料，并考虑不使用或少使用某些辅助材料的生产技术等。
（4）先进的智能装备的应用

智能化、数字化、环保的先进铸造设备，也是项目的重点。例如高频熔化电炉、自动浇注机、翻箱机、机器人等。

（5）先进的管理模式

如何将信息技术和智能制造技术植入铸造生产管理系统，提高生产效率和生产系统的柔性化功能。
难题单位：宁夏长城须崎铸造有限公司
铸造工艺研究
企业所属行业或主导产品：
铸造

主要技术难题：
1、各种材质（特别是高合金钢材质）铸件的铸造裂纹问题的消除及预防技术；

2、如何通过材质化学成分控制和热处理工艺来优化、提高现有铸造钢种的机械性能；

3、铸造用高品质特殊钢，如超超临界火电机组用新钢种；

4、大型铸钢件近终形制造技术。

主要技术需求：
1、全面应用铸造工艺模拟技术，优化铸造工艺，减少铸造缺陷，提高铸造工艺出品率，提高材料利用率；

2、材质化学成分、热处理工艺设计优化，提高材质机械性能；

3、铸造缺陷焊修工艺优化，提高缺陷焊补成功率，预防焊接裂纹和硬点问题。
难题单位：宁夏共享铸钢有限公司
模具精密加工技术研究

企业所属行业或主导产品：

模具制造、精密加工
主要技术难题：

模具制造：
1、 精密化、智能化快速制模工艺研究。
2、 多元化铸造模具（金属模、消失模、树脂模）发展探索。
3、 模具制造材料、新型工艺研究。
精密加工：
1、 高效、智能、数字化加工车间的运行管理实施研究。
2、 自动运行，在线检测、智能调整，实现加工过程的数字化、智能化、最优化控制。
3、 高难度、高精度、高附加值产品的精加工工艺研究。
主要技术需求：
模具制造：
1、 快速制造金属模具的工艺技术。
2、 铸造用多品种模具制造技术。
3、 铸造模具新型代木材料、新型工艺。
精密加工：
1、 自动化编程技术。
2、 人机对话方式的专家系统智能控制技术。
3、 高精度机床网络维护监控技术。
4、 高精度检测技术。
难题单位：宁夏共享模具有限公司
风力发电机偏航减速器设计系统研发

企业所属行业或主导产品：

风力发电机偏航减速器

主要技术难题：

针对偏航减速器类产品的CAE有限元设计
难题单位：银川威力减速器有限公司
除尘脱硫技术研究

企业所属行业或主导产品：

环保设备 输送设备

主要技术难题：
如何实现袋式除尘器能脱硫50%

主要技术需求：
我公司想实现生产除尘、脱硫、脱硝集于一体化的全套设备，希望能给予支持和帮助！
难题单位：宁夏三瑞机械环保设备有限公司

送样设备技术开发

企业所属行业或主导产品：

钢样管道输送设备、铁路货票管道输送设备
主要技术难题：
1、 目前的生产制造、加工工艺、装配能力无法满足新技术、新产品研发的实际需要。

2、 区内缺乏高水平的外协配套加工企业，无法满足我公司一些关键设备的外协加工需要。

3、 高端技术人才匮乏、常规技术人员不足。

主要技术需求：
1、 加强与周边高等院校及研究院所的技术交流和技术合作，利用第三方技术优势，快速发展新技术的研发和应用。
2、 引进、培养高端技术人才，积极储备常规技术人员。
3、 以市场为导向，加快新产品的研发速度。
难题单位：银川东方运输设备有限公司

工业用机器人关键技术研究
企业所属行业或主导产品：

机械手 工业机器人
主要技术难题：

1.模型简化问题：
在振动力学模型中多以实心杆件、梁或者板壳作为模型简化计算，若模型为空心的，原模型的振型方程是否依旧成立？
2.约束简化问题：
齿轮齿条啮合自锁产生的约束该如何简化？
3.振动叠加问题：
振动分为横向振动和纵向振动，任何物体受到外界冲击时会同时有横向、纵向振动，这时主振该如何确定？有没有评判依据？且若是一个组合体在受到外界冲击时，各个部件的振动分别计算后，如何判断整体振动的趋势与危险点？整体有没有统一的共振频率？

难题单位：宁夏巨能机器人有限公司

新型金属墙体防火保温板材关键技术研究
企业所属行业或主导产品：

轻型钢结构、重型钢结构、金属保温板材、仓储物流
主要技术难题：

新型金属墙体防火保温板材，是替代目前建筑市场上普遍使用的苯板保温板材，苯板保温效果差、易燃烧。我国南方生产的新型金属墙体防火保温板材，在南方推广使用效果很好，但在北方地区昼夜温差大，夏季光照时间长，冬季寒冷、季风盛行，该材料保温效果不太理想，研究开发适合北方高温差地区新型金属墙体防火保温板材，在材料选用、配备和技术工艺方面，如何使产品即节能、环保，又提高保温效果，是现阶段企业面临的主要技术难题。

主要技术需求：
1、需要提高钢结构产品技术含量和开发高附加值产品的技术人才；
2、需要具备远见卓识、规划企业未来发展方向的设计人才；
3、需要提高企业管理人员管理能力和综合素质的培训导师。
难题单位：宁夏北方精工钢结构实业有限公司
机械零件热处理技术研究
企业所属行业或主导产品：

机械零件热处理、数控机床

主要技术难题：

1、高速液压旋转密封圈，线速度达50m/s。目前密封件生产厂家提供产品线速度只能达到15m/s。
2、机床用夹紧油缸配油装置（直径φ150mm以上）间隙密封如何实现高转速。
3、热处理后高硬度（HRC68）轴类零件（长径比＞8）的校直，校直到0.2mm以内。
主要技术需求：

1、高转速双端面数控车床的技术支持。
2、金属材料热处理工艺的技术支持。
难题单位：宁夏长兴精密机械有限公司
镁冶炼出渣装料机器人期                                自动化控制集成技术研究
企业所属行业或主导产品：

炼镁智能出渣装料机器人，变频器、PLC、DCS等工控产品，矿热炉自动配电装置

主要技术难题：

1.液压系统，特别是数字智能控制油缸动作的技术。
2.单片机的开发和利用。
3.工业智能机械手的开发和利用，特别指功率，力量较大（在4吨）的伺服或电动缸的开发。
4.急需工业自动化方面的人才。

主要技术需求：

1.工业自动化方面的技术需求，如单片机、PLC、DCS、组态等。
2.工业机器人或机械手的开发。
3.硅铁炉除尘系统收集下来的微硅粉目前纯度不够，需求提高其纯度方面的技术。
4.高品质活性炭的开发。
5.矿热炉自动配电及控制电极装置。

难题单位：银川杰力能科技有限公司
高低压电气新产品开发
企业所属行业或主导产品：

高压成套开关设备、低压成套开关设备、智能箱式变电站及智能电气元件研发及生产。
主要技术难题：

企业在发展过程中对研发的投入大，但研发过程中遇到的问题较多，主要是缺少核心技术的研发人才，研发过程中技术难题的解决慢，缺少技术指导。 

主要技术需求：

1、主要需要高能力电气设备技术研发人才，需要高、低压电气成套设备的电气技术及结构技术方面的人才。
2、需要将新型环保材料用于电气设备及元器件上使用的技术。
3、对电气技术机构方面的技术需求。
难题单位：宁夏凯晨电气集团有限公司
多晶硅晶体多线锯关键技术研究

企业所属行业或主导产品：

数控压力机、电动伺服缸

主要技术难题：

晶体多线锯主要用于硅晶体、陶瓷、玻璃等硬脆材料的切片加工，是采用￠0.15~0.3mm的金属丝，将粒度为10～15微粒金刚石浆料喷到快速行走的金属丝上，金属丝表面的磨料在金属丝的压力和速度带动下进行硅片的切削加工。
金属丝以多股排列成等距线排，以提高切削效率。金属线经放线轮、收线轮和主轴，分别在伺服电机的驱动下高速往复运行。切片加工质量的关键问题是控制高速运行的金属丝的张力变化量，300米/分线速度往复运行的金属丝，张力变化在2牛顿以内。因为收线轮、放线轮和主轴是无机械轴连接的，通过计算机控制伺服电机实现电气连接,控制过程的关键的技术难题是：对收线轮、放线轮和主轴的转速关系建立高动态响应数学模型，并确定模型的控制参数，以保证金属丝的张力控制精度。
难题单位：银川西部大森数控技术有限公司
G8SiMnMoV耐冲击高淬透性轴承钢的                      可行性研究
企业所属行业或主导产品：

轴承加工
主要技术需求：

目前公司制造特大型轴承零件所用钢材60%是渗碳轴承钢。渗碳钢含Ni、Cr等贵金属多，钢材价格高，而且轴承热处理时增加渗碳工序，成本高。另外渗碳工序要向环境排放大量的CO和CO2气体，严重污染环境，违背当前低碳经济政策。因此，研制一种含贵重合金元素不太高，不需要渗碳，冲击韧性好，淬透性高，能取代渗碳钢的新型轴承材料，是我国轴承行业多年来努力的方向。
难题单位：西北轴承股份有限公司
风电轴承可靠性技术研究
企业所属行业或主导产品：

轴承加工

主要技术需求：
1、风机的使用寿命与风电轴承的关系；
2、国内市场上的风电轴承概况；
3、风电轴承的可靠性设计；
4、风电轴承加工技术
5、通过培训使公司相关技术、管理、操作及质检人员对风力发电机有基本认识，同时了解风电轴承的基本概况，了解风电轴承对风力发电机的重要性，提高整体的质量保证能力。
难题单位：西北轴承股份有限公司

轴承加工中新型切削技术和                             切削刀具的研究和应用
企业所属行业或主导产品：

轴承加工

主要技术需求：

1、西轴在切削方面的现状及与行业的差距；
2、机夹刀具的应用现状；
3、新型刀具材料的应用；
4、超硬材料的切削加工；
5、滚压加工技术；
6、通过培训使公司相关技术人员对新型切削技术有新的认识，提高公司新型刀具应用的整体水平，降低消耗提高加工效率。
难题单位：西北轴承股份有限公司

基于CAD/CAPP/PDM一体化系统的                         轴承三维参数化建模设计
企业所属行业或主导产品：

轴承加工

主要技术需求：

一、针对公司目前PDM平台基于二维的现状，为公司开发三维轴承设计软件的项目做准备。
二、通过三维模型的搭建后应用有限元分析软件对滚动轴承建模并进行应力、变形、振动，热及电磁等许多种分析，
三、培训的主要内容：
1、熟悉CAD/CAPP/PDM一体化系统中各类轴承的参数化设计过程；
2、掌握CAD/CAPP/PDM一体化系统中各类轴承的参数化建模方法；
3、采用基于特征的参数化实体造型技术；
4、有限元分析。
难题单位：西北轴承股份有限公司

渗碳钢制轴承套圈高温回火
                  ——二次淬火金相组织的形成机理和
      成熟工艺研究
企业所属行业或主导产品：

轴承加工

主要技术需求：

目前公司渗碳钢制特大型轴承套圈渗碳层表面的碳浓度较高，渗碳高温回火时间较长，且渗碳层表面易产生缺陷组织，拟通过试验研究渗碳层碳浓度与高温回火—二次淬火组织之间的关系，并取得一些相关的经验数据指导工艺控制，达到保证渗碳层组织合格的前提下，缩短渗碳后高温回火时间，降低成本，提高生产率的目的。
难题单位：西北轴承股份有限公司

